CZLONEK EOTA i UEAtc

INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2019/0749 wydanie 1
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB sg wyktadziny renowacyjne In_Liner do
bezwykopowej renowac;ji i uszczelnienia przewodow kotowych i niekotowych (oznaczenie typu wyrobu).
Wyroby sg produkowane przez Firme Handlowo-Ustugowg INSTBUD Stanistaw Boguta Spétka Jawna,
Nieznanowice 50, 32-420 Gdow, w zakiadzie produkcyjnym w Gdowie.

Wyktadziny renowacyjne (rekawy) In_Liner majg budowe warstwowg i sg utwardzane na miejscu
budowy. Elementami sktadowymi wykiadzin sg: kompozyt z widkniny syntetycznej lub szklanej o dlugosci
2 + 500 m, nasaczonej zywica poliestrowg (UP) lub winyloestrowg (VE), membrany zewnetrzne (folie
PA/PE, PP i PVC) oraz membrana wewnetrzna (folia ochronna PA/PE przyklejona do scianki rury lub
demontowana po utwardzeniu).

Wymiary, wyglad oraz sposéb znakowania wyrobdéw podano w Zatgczniku A, a zestawienie
surowcow | materiatow podano w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Wyktadziny In_Liner sg przeznaczone do bezwykopowej renowacji i uszczelnienia przewodow
sieci kanalizacji grawitacyjnej (bezcisnieniowej) i cisnieniowej, o przekrojach kotowych DN 150 + 2000
lub niekotowych i obwodzie wewnetrznym do 6,2 m.

Wyktadziny renowacyjne In_Liner mogg by¢ stosowane do renowacji przewodow
kanalizacyjnych wykonanych m.in. z betonu, Zzelbetu, kamionki, cementu widknistego, tworzywa
sztucznego wzmacnianego wiéknem szklanym (GFK), PCV-U, PE-HD, zeliwa i murowanego klinkieru.

W zaleznosci od rodzaju medium w przewodzie, stosowane sg wyktadziny renowacyjne In-Liner,
nasgczane nastepujgcymi zywicami:

— zywica poliestrowg (UP) dla medium o pH 4 + 10 i temperaturze do 60°C,
—~  zywicag winyloestrowg (VE) dla medium o pH 1 + 14 i temperaturze do 100°C.

Odcinek przewodu moze byé poddany renowacji po uprzednim doktadnym oczyszczeniu. Przy
pomocy kamery TV dokonuje sie inspekcji przewodu pozwalajgcej na dokonanie oceny jego stanu
technicznego. Na podstawie oceny stanu technicznego dobierany jest odpowiedni rodzaj zywicy
i grubos¢ wyktadziny renowacyjnej In_Liner. Srednice zewnetrzne rekawéw ustalane sa w zaleznosci od
$rednicy poddawanego renowac;ji rurociagu.

Renowacja przewodu za pomocg wykladzin renowacyjnych (rekawow) In_Liner polega na
wprowadzeniu do odcinka przewodu prelinera - folii ochronnej (poslizgowej), wylozeniu wewnetrznej
powierzchni przewodu rekawem In_Liner nasgczonym zywica i jego $ciste dopasowanie do jego ksztattu.
Nastepnie rekaw jest utwardzany na terenie budowy promieniami UV lub termicznie, tworzgc nowg
warstwe konstrukcyjng i uszczelniajgcg, wewnatrz poddawanego renowacji odcinka przewodu.

Dopuszcza sie wciagniecie wyktadziny In_Liner do przewodu bez zastosowania folii ochronnej
po ocenie wewnetrznej struktury przewodu tj. braku ostrych krawedzi.

Maksymalne cisnienie robocze przewodu po renowacji uzaleznione jest od cisnienia roboczego

przewodu poddawanego renowaciji i jego stanu technicznego.
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Po wciggnigciu wyktadziny renowacyjnej In_Liner, miedzy przewodem a wyktadzing osadza sie
tasmy peczniejgce (materiaty pomocnicze) na obu koncach wykiadziny. Szczelne potgczenie pomiedzy
wyktadzing a przewodem mozna uzyska¢ takze po utwardzeniu wykladziny przy pomocy szpachli z
zywicy reaktywnej, zaprawy z zywicg syntetyczng, uszczelniajgcymi zaprawami cementowymi, laminatu
z tworzywa sztucznego wzmacnianego widknem szklanym, poprzez wypetnienie z zywicami
poliuretanowymi (PU) lub epoksydowymi (EP) lub za pomoca montazu manszet uszczelniajgcych.

Po wprowadzeniu rekawa oraz montazu taém peczniejgcych odbywa sie proces utwardzania
wyktadziny za pomocg specjalistycznych urzadzen oraz sprzetu wyposazonego w lampy UV.

Po zakorczeniu renowacji dokonuje sig¢ oceny stanu powierzchni wewnetrznej przewodu przy
uzyciu kamery TV, wykonuje sie prébe szczelno$ci przewodu oraz przeprowadza sie sprawdzenie
przepustowosci przewodu po wykonaniu renowacji.

Do renowacji przytaczy kanalizacyjnych stosuje sie ksztaltki kapeluszowe wg normy
PN-EN ISO 11296-4:2018.

Wyktadziny renowacyjne In_Liner powinny by¢é montowane wylacznie przez firmy
wyspecjalizowane w zakresie warunkdéw i technologii wykonania, zgodnie z wytycznymi
i procedurami opracowanymi przez producenta, zawartymi w instrukcji montazu.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczna, powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym opracowanym dla okre$lonego obiektu, uwzgledniajacym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnosci z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422, z pézniejszymi zmianami),

- wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg montazu opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwo$ci uzytkowe wykiadzin renowacyjnych In_Liner i metody zastosowane do ich oceny

podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Poczatkowa wiasciwa sztywnosc > 025 1ISO 7685:1998,
obwodowa (So), kPa e metoda A lub B
2 Krotkotrwaty modut sprezystosci PN-EN ISO 178:2011+A1:2013;
przy zginaniu Eo, MPa 21500 PN-EN ISO 11296-4:2018,
Zatgcznik B
3 Naprezenie zginajace przy PN-EN ISO 178:2011+A1:2013;
pierwszym peknieciu, MPa 225 PN-EN ISO 11296-4:2018,
Zatgcznik B
4 Odksztatcenie zginajgce przy PN-EN ISO 178:2011+A1:2013;
pierwszym peknieciu, % 20,75 PN-EN ISO 11296-4:2018,
Zatgcznik B
5 Wytrzymato$¢ na rozcigganie ISO 8513:2016, metoda A lub B,
wzdiuzne, MPa 215 parametry badania
wg PN-EN ISO 11296-4:2018
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Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
6 | Wydtuzenie przy zerwaniu, % ISO 8513:2016, metoda A lub B,
20,5 parametry badania
wg PN-EN ISO 11296-4:2018
7 Wspétczynnik petzania PN-EN I1SO 11296-4:2018,
w powietrzu, ox dry 20,2 Zatgcznik D;
PN-EN 761:2001
8 Odpornos¢ na dziatanie
substancji chemicznych przy 20,45 ISO 10952:2014
ugieciu, %
9 Odpornosé na cisnienie DIN 53758, DIN 53769-2,
wewnetrzne warunki badania:

brak uszkodzen ¥ e -
ci$nienie pmax=1 Mpa,

temp. 23°C, czas 1h

10 Dilugookresowy modut zginajacy
w Srodowisku wodnym, Ex wet,
MPa

11 Odporno$¢ na scieranie

E 50 wet 2 300 PN-EN 11296-4:2018

wartos¢ zuzycia
$ciernego po wykonaniu
100 000 cykli
badawczych nie
przekracza 0,15 mm

PN-EN 295-3:2012

12 Odpornos¢ na czyszczenie

Pl DIN 19523,
wysokocisnieniowe

Brakcugziodeen procedura badania 1 lub 2

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposdb zapewniajgcy niezmiennos¢ ich
wiasciwosci uzytkowych.

Wyktadziny renowacyjne (rekawy) In-Liner bezposrednio po nasgczeniu i uzbrojeniu w warstwy
zewnetrzne powinny by¢ pakowane w $wiattoszczelne skrzynie transportowe i przechowywane w temp.
od +5°C do +20°C przez okres nie dluzszy niz 4 miesiace od daty impregnacji. Zapakowane wyktadziny
renowacyjne nalezy chroni¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym lub zrodtami ciepfa.
Rekawy i zywice nalezy przechowywac¢ zgodnie z instrukcjami producentéw. Wazne jest zachowanie
odpowiednich temperatur przechowywania zywic.

Sposob znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 ., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacije:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z kiérg zostaly zadeklarowane
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wihasciwasci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0749 wydanie 1),

—~ numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

-~ poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

- adres strony internetowe] producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwoéci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikalibw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG | 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r.,, poz. 1966, z pozniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastapig
zmiany surowcow, skfadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byc¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewniac utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych

w dokumentacji zaktadowe]j kontroli produkgji.
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Wyniki kontroli produkcji powinny byé¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statoSci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdine wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg byé w peini
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wymiarow,

b) wygladu,
c) znakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) poczatkowej sztywnosci obwodowe;j,
b) wytrzymatosci na rozcigganie wzdtuzne,
c) wydiluzenia wzglednego przy zerwaniu,
d) odpornosci na ci$nienie wewnetrzne,
e) wspoiczynnika petzania w powietrzu,
f) krétkotrwatego modutu sprezystosci przy zginaniu,
g) dlugookresowego modutu sprezystosci przy zginaniu.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ parti wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentaci
zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0749 wydanie 1 jest pozytywna oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk wykladzin renowacyjnych In_Liner, ktére
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowierh Oceny, majg wptyw na spetnienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktoérych wyrob bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0749 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2016 r.,
poz. 1570, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna,
mog3 byé wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
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i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowa Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0749 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0749 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepiséw o ochronie witasno$ci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30
czerwca 2000 r. — Prawo wiasno$ci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 7786).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcoéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Sprawozdanie z badan LBT/LM/I/17/0436-01, Laboratorium Budowlane Grupa LBT, Myslenice,
2017 .

2. Sprawozdanie z badan LBT/LM/I/17/0436-02, Laboratorium Budowlane Grupa LBT, Myslenice,
2017 r.

3. Sprawozdanie z badan LBT/LM/I/17/0436-03, Laboratorium Budowlane Grupa LBT, Myslenice,
2017 r.

4. Sprawozdanie z badan LBT/LM/I/17/0436-04, Laboratorium Budowlane Grupa LBT, Myslenice,
2017 r.

5. Sprawozdanie z badan LBT/LM/I/17/0436-05, Laboratorium Budowlane Grupa LBT, Myslenice,
2017 r.

6. Sprawozdanie z badan LBT/LM/I/17/0436-06, Laboratorium Budowlane Grupa LBT, Myslenice,
2017/2018 .

7. Sprawozdanie z badan LBT/LM/I/17/0436-07, Laboratorium Budowlane Grupa LBT, Myslenice,
2017 r.

8. Sprawozdanie z badan LBT/LM/I/17/0436-08, Laboratorium Budowlane Grupa LBT, Myslenice,
2017/2018 .

9. Sprawozdanie z badan LBT/LM/I/17/0436-09, Laboratorium Budowlane Grupa LBT, Myslenice,
2017/2018r.
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10.Sprawozdanie z badan LBT/LM/I/17/0436-10, Laboratorium Budowlane Grupa LBT, Myslenice,
2017/2018r.

11.Sprawozdanie z badan LBT/LM/I/17/0436-11, Laboratorium Budowlane Grupa LBT, Myslenice,
2017/2018 .

12. Protokdt z badania nr IN_BW/AT/001, Laboratorium zaktadowe F.H.U. Instbud Stanistaw Boguta
Spoétka Jawna, Gdéw, 2018 r.

13.Protokét z badania nr IN_BW/AT/002, Laboratorium zaktadowe F.H.U. Instbud Stanistaw Boguta
Spétka Jawna, Gdow, 2018 r.

14.Protokdt z badania nr IN_BW/AT/003, Laboratorium zakiadowe F.H.U. Instbud Stanistaw Boguta
Spotka Jawna, Gdow, 2018 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1SO 11296-4:2018 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do renowacji
podziemnych bezcisnieniowych sieci kanalizacji deszczowej
i sanitarnej. Cze$¢ 4: Wykfadanie rekawami utwardzanymi na
migjscu

PN-EN ISO 178:2011+A1:2013  Rury i ksztaftki z tworzyw sztucznych. Okreslenie wfasnosci
mechanicznych przy zginaniu

PN-EN 761:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury z utwardzalnych
tworzyw sztucznych wzmocnionych wiéknem szklanym (GRP).
Oznaczanie wspoifczynnika pefzania w powietrzu

PN-EN 295-3:2012 Systemy rur kamionkowych w sieci drenazowej i kanalizacyjnej.
Czes¢ 3: Metody badar

1SO 10952:2014 Plastics piping systems. Glass-reinforced thermosetting plastics
(GRP) pipes and fittings. Determination of the resistance fo
chemical attack for the inside of a section in a deflected condlition.

1SO 7685:1998 Plastics piping systems. Glass-reinforced thermosetting plastics
(GRP) pipes. Determination of initial specific ring stiffness

1SO 8513:2016 Plastics piping systems. Glass-reinforced thermosetting plastics

(GRP) pipes. Determination of longitudinal tensile properties

PN-EN 1SO 75-2:2013 Tworzywa sztuczne. QOznaczanie temperatury ugiecia pod
obcigzeniem. Cze$¢ 2: Tworzywa sztuczne i ebonit

DIN 53758 Prufung von Kunststoff - Fertigteilen; Kurzzeit - Innendruckversuch
an Hohlkorpern

DIN 53769 - 2 Prufung von Rohrleitungenaus glasfaserverstarkten Kunststoffen.
Zeitstand - Innendruckversuch an Rohren

DIN 19523 Requirements and test methods for determination of the jetting

resistance of components of drains and sewers
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Zalacznik A.
A.1. Wymiary

Wykiadziny renowacyjne (rekawy) powinny mie¢ grubosci scianki od 3 do 30 mm. Minimalna grubo$é
$cianki rekawa po utwardzeniu nie powinna by¢é mniejsza niz 80% grubosci $cianki obliczeniowej i nie
mnigjsza niz 3 mm. Tolerancja grubosci rekawa powinna wynosi¢ + 10%.

Dtugos¢ rekawa nie powinna byé wieksza niz 500 m. Tolerancja diugosci rekawa powinna wynosi¢
-0,2/+1,0m.

Srednica zewnetrzna rekawa powinna zalezeé od $rednicy poddawanego renowaciji rurociggu i powinna
wynosi¢ od 150 do 2000 mm. Tolerancja $rednicy rekawa po utwardzeniu powinna wynosic¢ + 5%.

A.2. Wyglad

A.2.1. Stan powierzchni wewnetrznej i zewnetrznej rekawa
Powierzchnia zewnetrzna rekawa pokryta folig z PA/PE, PP lub PVC i powierzchnia wewnetrzna pokryta
folig PA/PE, powinny by¢ gtadkie, pozbawione wad w postaci niejednorodnosci i wtrgcen ciat obcych.
Konce rekawa powinny by¢ odciete rowno i prostopadle do osi.

A.2.2. Stan powierzchni wewnetrznej przewodu po wykonaniu renowaciji

Po wykonaniu renowacji przewodu powierzchnia przewodu powinna by¢ gtadka. Moga wystepowac
niewielkie sfaldowania, do 5% s$rednicy przewodu spowodowane zmianami Srednic oraz na
wewnetrznych $cianach fukéw, ktdre nie majg wptywu na jakoSciowg eksploatacje rurociggu po
renowacji. Rekaw powinien by¢ réwnomiernie utwardzony i dopasowany do wewnetrznej powierzchni

rurociggu na catej dlugosci.

A.3. Znakowanie

Do rekawa powinna by¢ przytwierdzona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace informacje:
— nazwe producenta,

— nazwe wyrobu,

— $rednice nominalng,

— grubos¢ scianki,

— dtugos¢ rekawa,

—  nr serii,

— date produkcji.

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0749 wydanie 1
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Zatacznik B.

Surowcami i materiatami stosowanymi do produkcji wykiadzin renowacyjnych (rekawdw) In_Liner sg
materiaty wg normy PN-EN 1SO 11296-4:2018:
- zywica poliestrowa (UP) lub winyloestrowa (VE), o temperaturze ugiecia pod obcigzeniem (HDT) nie
mniejszej niz 85°C, wg normy PN-EN 75-2:2013 (metoda A),
—  widkniny syntetyczne lub widkniny szklane, o masie powierzchniowej 50 + 3000 g/m?,
- folie wykonane z PA/PE, PP i PVC.
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