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Jakie parametry muszq spetniac rury do mikrotunelowania?

Na czym polega kontrola ich jakoSci? Jak duze obcigzenia wytrzyma

kolektor Wislany? O tym, i jeszcze wielu innych rzeczach, rozmawiamy

z Pawtem Niewiadomskim z firmy HABA-Beton Johann Bartlechner sp. z o.0.

tukasz Madej: W listopadzie 2020 r. roz-
poczeli Paristwo transport rur na budowe
srodkowego, najdtuzszego odcinka kolekto-
ra Wislanego w Warszawie. Na jakim etapie
aktualnie znajduje sie realizacja tego zamé-
wienia?

Pawet Niewiadomski: Jestesmy na fini-
szu - zaréwno pod wzgledem produkcji, jak
i transportu. Dostarczyli$my juz ponad 80%
z zamowionego 5,5 kilometrowego odcinka.
Pandemia, inflacja, wptyw wojny w Ukrainie
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na gospodarke - kazdy z tych czynnikow dat
nam sie oczywiscie we znaki, jednak produk-
cja trwa nieprzerwanie od samego poczatku
zlecenia.

t.M.: Co dla firmy byto, a moze ciqgle jest,
najwiekszym wyzwaniem w ramach tego za-
dania?

P.N.: Specyfika tego typu zaméwien po-
lega na tym, ze wystepuje wiele wyzwan.
W takich kategoriach nalezy traktowac

IEKSZE ZADANIA

m.in. koniecznos¢ wyprodukowania du-
zej liczby specjalistycznych rur w bardzo
krétkim czasie. Do tego dochodzi cho-
ciazby potrzeba szybkiego reagowania na
pojawiajgce sie na placu budowy nietypo-
we sytuacje. W przypadku tego zlecenia
jednym z wiekszych wyzwan byto réwniez
skoordynowanie liczby transportéw z za-
potrzebowaniem na miejscu, w Warsza-
wie, jak rowniez dostawy odbywajace sie
24 godz. na dobe.




KOLEKTOR WISLANY
W LICZBACH

dtugosc opisywanego odcinka: 5,5 km

dtugos¢ maszyny MTBM: 8,1m

Srednica tarczy: 3,8 m

gtebokosc drazenia: od 6 do 15 m
Srednia predko$¢ drazenia: 14 m na dobe
liczba rur do mikrotunelowania: 1800
Srednica wewnetrznarur: 3,2 m

waga rur: 24 tony

rozpoczecie drazenia: grudzien 2020 .
planowane zakonczenie drazenia: 2022 r.
finat wszystkich prac: 2023 r.

generalny wykonawca: Budimex
wykonawca mikrotunelu: Sanimet

dostawca rur do mikrotunelowania:
HABA-Beton Johann Bartlechner
Sp. z0.0.

zamawiajacy: Miejskie
Przedsigbiorstwo Wodociggow

i Kanalizacji w m.st. Warszawie S.A.

dtugosc catego kolektora
Wislanego: 9,5 km

pojemnos$é: 50 tys. m?

t.M.: lle w takim razie rur zawsze jest ,na
zapas” w stolicy?

P.N.: To akurat najwiekszy problem, po-
niewaz wszystkie muszg by¢ dowozone na
biezaco. Jest tam bardzo maty plac budowy,
na ktérym miesci sie tylko kilka, co najwyzej
kilkanascie rur.

t.M.: Czym wtasciwie, jesli chodzi o sam
proces instalacji w gruncie, powinna charak-
teryzowac sig rura do mikrotunelowania?

P.N.: Najwazniejszym parametrem jest
wytrzymatos¢ na Sciskanie. To dlatego, ze
w trakcie prowadzenia prac mikrotunelo-
wych na $cianki dziatajg bardzo duze sity.
Rura wpychana jest w grunt z sitg wynosza-
cg nawet 16 000 kN, a to przeciez tak, jakby
ustawi¢ na niej 20 czotgdw Abrams. Skutki

Skutki zastosowania
produktu o stabej
wytrzymatosci mogtyby by¢

katastrofalne

zastosowania produktu o stabej wytrzyma-
tosci mogtyby by¢ katastrofalne. Kolejnymi
bardzo waznymi kwestiami sg jako$¢ wyko-
nania, a takze zachowanie tolerancji wymia-
rowej. Musielismy takze wyprodukowac rury
0 podwyzszonych parametrach wytrzymato-
$ciowych, ktére pozwalaty wykona¢ prace
przeciskowe po kilku tukach.

t.M.: Jak w skrdcie, krok po kroku, wyglgda
produkcja rur, z ktérych zbudowany zostanie
srodkowy odcinek kolektora Wislanego?

P.N.: Wbrew pozorom, to skomplikowany
proces, ktéry wymaga odpowiedniego za-
plecza technologicznego i - co wazniejsze -
wykwalifikowanej kadry. W wielkim skrdcie
mozna powiedziec, ze pierwszy krok polega
na wykonaniu odpowiednich obliczen wy-
trzymatosciowych tgcznie z tymi dla rur,
ktore przeciskane beda po tuku. Kolejny
etap to wykonanie odpowiedniego zbroje-
nia, ktore nastepnie, wraz z oktadzing za-
bezpieczajaca, umieszczone zostaje w for-
mie. Nastepnie dochodzi do zalania formy
betonem, oczywiscie o odpowiednich para-
metrach. Do produkcji rur na potrzeby bu-
dowy kolektora w Warszawie wykorzystamy
prawie 18 tys. m’ betonu i ponad 2 tys. ton
stali.

£.M.: Juz po wyprodukowaniu rury przecho-
dzq jakies testy, badania?

P.N.: Kazda rura, ktéra opuszcza naszg
hale produkcyjna, przechodzi szczegdtowa
kontrole jakoSci. Przed wyjazdem z zaktadu
kontrolowane sg m.in. wytrzymato$¢ beto-
nu oraz wszystkie istotne wymiary, tacznie
z centryczno$cig ztacz. Oczywiscie, zgod-
nie z norma, beton uznaje sie za dojrzaty po
uptywie 28 dni od uformowania. Przypomne
tez, ze kolektor Wislany bedzie petni¢ funk-
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Ukonczyt Politechnike Opolska na wydziale Elektrotechniki.
Pracuje w firmie HABA-Beton Johann Bartlechner sp. z 0.0.

od 2010 r. jako kierownik techniczno-produkcyjny.

Kazda rura, ktora opuszcza
naszq hale produkcyjng,
przechodzi rygorystyczng
kontrole jakosci
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cje zbiornika retencyjneqo dla $ciekéw ogol-
nosptawnych - czyli mieszaniny deszczowki
oraz nieczystosci sanitarnych. Stad rury te
muszg spetnia¢ wszystkie rygorystyczne
wymagania, jakie stawia sie przewodom
sanitarnym. Do tego kolektor bedzie musiat
radzi¢ sobie takze z uderzeniami hydraulicz-
nymi powstajacymi przy gwattownym napet-
nieniu.

t.M.: Z tego powodu kluczowe jest takze od-
powiednie potgczenie ze sobq kolejnych od-
cinkow rur juz na placu budowy. W jaki sposéb
sie to odbywa?

P.N.: Nasze rury posiadajg dwa uszczel-
nienia. Pierwsze stanowi potgczenie sta-
lowej manszety i bosego koinca za pomoca
uszczelki klinowej. Drugie to spaw oktadziny
za pomocg ekstrudera. Najwazniejsze, aby
spawanie zostato wykonane z wtasciwych
materiatow i w fachowy sposob, okreslony
w naszych wytycznych. Miejsca potaczen
odpowiednie parametry zyskujg od razu po
wykonaniu spawania.
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t.M.: Jak wazna jest wewnetrzna wktadka
PEHD?

P.N.: Bardzo wazna, poniewaz dzieki niej
rura zyskuje odporno$¢ chemiczng na wa-
runki, jakie beda panowa¢ w kanale. Bez
wktadki agresywne srodowisko mogtoby
doprowadzi¢ do uszkodzenia kolektora od
srodka. Dotychczas nadmiar $ciekéw, po
przekroczeniu limitu przesytu do oczysz-
czalni, zrzucany byt bezposrednio do Wi-
sty. Po wybudowaniu kolektora Wislanego
nie bedzie to juz mie¢ miejsca. W ostat-
nich latach obserwujemy szybko postepu-
jace zmiany klimatu, Warszawa coraz cze-
$ciej musi walczy¢ z ulewnymi deszczami,
a dzieki takim projektom zabezpieczony
zostanie dobytek mieszkancow i wszelkie

zabudowania. Jeste$my wiec bardzo zado-
woleni, ze mozemy by¢ czescig tak wazne;j
inwestycji. Oczywiscie mamy roéwniez na-
dzieje, ze takze do budowy pozostatego
odcinka kolektora wykorzystane zostang
nasze rury.

£.M.: Zmiany klimatu niosq ze sobg potrze-
be budowy kanalizacji opadowych. Widzicie
tutaj Panstwo szanse na rozwdj dla swojej
firmy?

P.N.: Odpowiem w taki sposdb: coraz wie-
cej firm pyta nas tez o zbiorniki retencyjne.
Zawsze odpowiadamy, ze mozemy wykonac
kazde, nawet najwieksze zadanie.

t.M.: Dziekuje za rozmowe.

Bez wktadki PEHD agresywne srodowisko mogtoby

doprowadzi¢ do uszkodzenia kolektora od srodka
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