Projekt roku - renowacja

Nazwa firmy: F.H.U. INSTBUD
Inwestor: Wodociggi Biatostockie Sp. z o.0.
Okres realizacji: 03.2022 - 06.2022

Opis projektu:
Rekordowa renowacja bezwykopowa w Biatymstoku - instalacja wyktadziny z widkna
szklanego DN1800

Na zlecenie Wodociggow Biatostockich sp. z o.0. F.H.U. INSTBUD zrealizowata w Biatymstoku
zadanie pn. ,Ul. Jana Pawta Il - renowacja bezwykopowa kolektora sanitarnego”.

W zakresie renowacji przewodow objetych zadaniem znalazto sie kilka odcinkéw z rur
zelbetowych o srednicach od DN500 do rekordowej DN1800:
e 3 x DN500 - kazdy o dtugosci 16 m;
e 2 x DN1000 - kazdy o dtugosci 62 m;
e 1x DN1800 - poddany renowacji w dwoch odcinkach - jeden o dtugosci 52 m, drugi 72
m,
znajdujgcych sie pod ciekiem wodnym i dwupasmowa ruchliwg droga.

Ponadto w zakresie zadania konieczne byto wykonanie renowacji pieciu betonowych studni
kanalizacyjnych (S1-2,4*3,6; S2 - 2,4*3,5; S3 - 2,4*3,5; S4 - 2,5*3,5; S5 - 4,8*5,7).

Aby mozliwe byto wykonanie prac, wykonawca musiat kompleksowo podejs¢ do realizacji
zadania, na poczgtku przygotowujgc teren do poruszania sie po nim pojazdéw budowy, co
oznaczato budowe drég technicznych, ktére mozna byto eksploatowac przez ciezki sprzet
budowlany bez wzgledu na warunki atmosferyczne i terenowe panujgce na placu budowy,
gdzie w wyniku opaddw grunt stawat sie grzgski.

Kolejnym kluczowym etapem byto zabezpieczenie ciggtosci odbioru sciekéw od odbiorcéw,
zapewniajgc ich nieprzerwany przeptyw przez caty okres trwania robét. Nalezato uwzglednic
zmienny przeptyw sciekéw w kanale w zaleznosci od pory dnia lub dnia tygodnia oraz
warunkéw atmosferycznych. Rownoczesnie warunkiem postawionym przez zamawiajgcego
byto zapewnienie nieucigzliwego dla mieszkancow sposobu zasilania pomp oraz
zorganizowanie bypassu w taki sposab, by zminimalizowa¢ utrudnienia w ruchu kotowym i
pieszym. Przy doborze pomp wykonawca uwzglednit, zgodnie z wymaogami, min. 100% rezerwy
wydajnosci ze wzgledu na mozliwos¢ wystgpienia opaddéw oraz na fakt, ze w kanatach mogty
pojawic sie wahania przeptywu ze wzgledu na obecnosc sciekow przemystowych oraz naptywu
wad infiltracyjnych.

W celu zapewnienia wtasciwego przeptywu sciekéw i przygotowania sie na ewentualne
zjawiska, ktére mogtyby zwiekszy¢ ich objetos¢, wykonawca zabezpieczyt szesc
specjalistycznych pomp o maksymalnej wydajnosci 800 m?i/godz. kazda, z ktdrych
wykorzystano piec¢, a szdsta byta przygotowana do wsparcia pozostatych, gdyby zaistniaty



takie warunki. tgcznie wykonano piec¢ 8-calowych (200 mm) nitek bypassu - 4 x 350 m oraz 1
x 150 m, ktorymi transportowano scieki przez caty okres trwania prac, zapewniajgc ich staty
przeptyw.

Po tym, jak wykonane zostaty bypassy, do ktorych czasowo skierowano scieki, mozliwe byto
przejscie do gruntownego czyszczenia zapchanych w wyniku wieloletniego uzytkowania i
maocno juz zniszczonych, nieszczelnych przewoddw o ograniczonej przepustowosci (ze wzgledu
na nagromadzenie tadunku osiadtego w kanatach) oraz przygotowania ich do instalagji
rekawa.

Do renowacji przewodéw wykonawca zastosowat wyktadzine in_liner 2.1 z wtdkna szklanego
ECR, wytworzong i dostarczong na plac budowy z Zaktadu Produkcyjnego in_liner z Gdowa (waoj.
matopolskie) w specjalnych skrzyniach, w ktérych utrzymywano niskg temperature (do 18 st.
C), aby nie doszto do wczesniejszego utwardzenia materiatu. Rekawy przywozone byty do
Biategostoku w kilku transportach, precyzyjnie ustalonych w czasie, tak aby wkrétce po ich
przywiezieniu mozna byto rozpoczgc proces ich wciggania i utwardzania z wykorzystaniem
sprzetu wyposazonego w lampy UV. Najwieksze odcinki rekawa przewozono w skrzyniach
ponadgabarytowych.

Najbardziej spektakularnym, a zarazem rekordowym wydarzeniem w skali kraju, byta
instalacja rekawa DN1800 - nigdy wczesniej w Polsce nie instalowano rekawa z wtékna
szklanego o tak duzej srednicy. W zasadzie mozna powiedzie¢, ze rekord w ramach
opisywanego projektu byt podwadjny, poniewaz na jego potrzeby réwniez w Polsce (we ww.
fabryce) zostat wyprodukowany rekordowy rekaw. Warto podkresli¢, ze Zaktad Produkcyjny
in_liner jest jedynym w kraju, ktory posiada zdolnosci do wytwarzania rekawoéw szklanych o
srednicach do DN2000.

W przypadku instalacji poza srednicg niebagatelna byta tez waga obu odcinkéw rekawa
DN1800 - ten o dtugosci 52 m wazyt 13,5 tony, natomiast waga najwiekszego i najdtuzszego
odcinka (72 m) wyniosta az 18,5 tony. Roztadowanie i wciggniecie rekawa do kanatu
wymagato ogromnej sprawnosci operacyjnej, precyzji i uwagi nie tylko ze wzgledu na ciezar,
ale i gabaryty. Dodatkowg trudnoscig dla ekipy montazowej byt rozmiar komory, przez ktoérg
wciggano rekaw i z ktérej pompowano do jego wnetrza powietrze pod wysokim cisnieniem.
Byto to rowniez miejsce, w ktdérym rekaw nalezato ,zamkng¢” przy pomocy tzw. ,garczka”, a
dziatanie z poziomu stosunkowo niewielkiej komory wymagato od pracownikow solidnej
,2gimnastyki”. Rownoczesnie wazny byt czas - zaimpregnowany rekaw nie mogt by¢ dtugo
wystawiony na dziatanie wyzszej temperatury niz temperatura w skrzyniach transportowych
oraz dziatanie sSwiatta, poniewaz te czynniki mogtyby doprowadzi¢ do wczesniejszego
utwardzenia wyktadziny. Ponadto ekipa, chociaz doswiadczona w wieloletniej realizacji prac
polegajgcych na bezwykopowej renowacji, odczuwata rowniez presje tak waznego,
historycznego, bo rekordowego, wydarzenia w branzy renowacyjne;j.

Mimo wielu ,niewygdd"” i koniecznosci ,spiecia” w czasie wielu elementow i dziatan, zadanie
zostato przeprowadzone wzorowo - zaprocentowato dobre przygotowanie, doswiadczenie,
swietna komunikacja, umiejetnos¢ szybkiego reagowania i wspotpraca. Do utwardzania



rekawow DN1800 o grubosci scinaki 19 mm zastosowano lampy o mocy 36 000 vat -
najmocniejsze, jakie kiedykolwiek uzyto w Polsce do utwardzania rekawa szklanego. Proces
ten odbywat sie z predkoscig 60 cm/min. Jego przebieg na biezqco byt monitorowany i
analizowany przez specjalistow w specjalnym wozie, z ktérego sterowano catym procesem.
Instalacja rekawow DN1800 odbyta sie w dniach 11-12 kwietnia 2022 r.

Opisujgc niniejszy projekt nie mozna réwniez zapomnie¢ o kompleksowej renowacji pieciu
komor, ktore rowniez byty istotng czescig tego zadania, a prace byty wykonywane réwnolegle
z renowacjg kanatéw. Ich modernizacja wymagata m.in.: usuniecia skorodowanego, luznego
betonu do podtoza nosnego, oczyszczenia powierzchni elementdw betonowych, oczyszczenia
i zabezpieczenia odstonietych fragmentéw zbrojenia przed korozjg, uszczelnienia przeciekow
wodnych, uzupetnienia ubytkéw i wyréwnania powierzchni w komorach, wykonania kinet i
spocznikow, pokrycia powierzchni komor powtokg wodoszczelng odporng na korozje,
oddziatywanie sciekéw i wod gruntowych, uszczelnienia koncowek rekawow w studniach,
demontazu stopni ztazowych wymiany ptyt betonowych przykrywajgcych komory i in.
Wszystkie ptyty zamykajgce komory byty projektowane i wykonywane na zamowienie.

Po realizacji zadania nalezato wykonac inspekcje telewizyjng powykonawczg poddanej
renowacji kanalizacji. Prabki zainstalowanego rekawa, pobrane z miejsc wskazanych przez
zamawiajgcego, zostaty przebadane w niezaleznym laboratorium, ktdre potwierdzito jakosSc i
prawidtowos¢ przeprowadzonych prac.

Podsumowujac, nalezy podkresli¢, ze firma Instbud jest samodzielnym wykonawcg - poza
wysokg sprawnoscig w realizacji zadan bezwykopowych, posiada rowniez wtasne zasoby
sprzetowe i kadrowe, ktore pozwalajg jej podejmowac nawet najbardziej skomplikowane i
rozbudowane zadania, obejmujgce caty wachlarz prac budowlanych. Trzeba pamietac, ze
podejmowanie projektu renowacyjnego to nie tylko sama instalacja rekawa, ale bardzo
ztozony, kompleksowy proces przygotowawczy, logistyczny, operacyjny, wymagajgcy
zaangazowania specjalistycznego sprzetu, doswiadczonych ludzi, sprawnego zarzqdzania i
prawidtowo prowadzonej komunikacji.



